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Anthrazit-Automatik-Heizkessel
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Anderungen vorbehalten



Carbocal

Der neue Anthrazit-Automatik-Heizkessel mit der neuen, intelligenten Steuerung

Der Carbocal-Kessel ist die konsequente Spezielle GuR-Turbulatoren verbessern durch ihre besondere Formgebung deut-
Weiterentwicklung des seit Jahrzehnten lich den Warmelbergang und damit den Kesselwirkungsgrad. Gleichzeitig wer-
bewéahrten Fillschachtkessels. Wirtschaft- den die Ablagerungen an den Nachschaltheizflachen auf ein Minimum reduziert.
lichkeitsvorsprung und Bedienungskomfort Eine Grundreinigung wahrend der Heizperiode ist somit nicht mehr notwendig.

verschafften dieser Heiztechnik den Markt-
durchbruch - im 6ffentlichen, gewerbli-
chen und industriellen Bereich.

Es handelt sich um einen Niederdruck-
HeilBwasserkessel nach der EU-Druck-
geréaterichtlinie Art. 3, Abs. 3 oder Modul
H1 mit C€-Kennzeichen zur Erzeugung
von HeiBwasser mit Vorlauftemperaturen
bis 110°/120°C fiir zulassige Gesamtuber-
drticke bis 4 bar / 6bar.

Die gezielte Zufuhr der Primarluft sowie
eine auf die jeweiligen Betriebserforder-
nisse einstellbare Sekundéarluftlanze be-
wirken einen grindlichen Ausbrand mit
optimaler Flammenfihrung. Der gesamte
Feuerraum wird durch dieses verbesserte
Verbrennungsverhalten konsequent aus-
genutzt.

Die dadurch erhéhte Leistungseffizienz
erlaubt eine kompakte Bauform und
verbindliche Leistungsangaben.
Zusatzlich ist eine noch emis-
sionsarmere Verbren-

nung der ohnehin um-
weltfreundlichen Anthrazit-
Kohle gewabhrleistet. Die
Grenzwerte des Bundesim-
misionsschutzgesetzes werden
sicher eingehalten. (Carbocal 2500
mit separatem Staubfilter).

Die automatische Erfassung der zugefihrten Brennstoffmenge bestimmt als Leitgrosse die automatische Betétigung der Schirein-
richtung, den automatischen Ascheaustrag und die selbsttétige Reinigung der Nachschaltheizflachen. Damit ist auch im
Teillastbereich ein gleichméassiger Ausbrand und ein kontinuierlicher Kesselbetrieb gewabhrleistet.

Serienmarsig ist der Carbocal-Kessel mit einer speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS) fur das gesamte System ausgestattet.
Sie gewahrleistet den vollautomatischen Betriebsablauf und steuert die gesamte Anlage nach den individuellen Erfordernissen des
Betreibers. Eine Ferniiberwachung ist ebenfalls méglich.

Alle aufgefihrten Konstruktionsmerkmale wurden in langen Versuchsreihen auf dem Kesselpriifstand optimiert und in zahlreichen
ausgefiihrten Anlagen bestatigt. Carbocal-Kessel werden seit ber 20 Jahren gebaut, sind solide, technisch ausgereift und zuver-
lassig im Betrieb. Sie werden in modern eingerichteten Werkstatten gefertigt. Sorgfaltige Prifungen sichern eine gleichbleibende
Qualitat von Material und Arbeit. Omnical ist als Kesselbauer nach 1SO 9001 zertifiziert. Der Carbocal-Kessel bietet in Verbindung
mit der intelligenten speicherprogrammierbaren Steuerung und dem 6konomischen im Baukastenprinzip konzipierten
Gesamtsystem ein hohes Maf} an Komfort und Betriebssicherheit.

Carbocal Die konsequente System-Entwicklung: wirtschaftlich - komfortabel - umweltfreundlich

Der carbocal-Kessel ist Bestandteil eines kompletten, automatisierten Warmeerzeugungssystems. Bereits die Brennstoffanlieferung
erfolgt sauber und komfortabel iber Schlauchférderer, Férderband oder Kippfahrzeug direkt in den Vorratsbehélter. Von dort ge-
langt der Brennstoff tiber einen Rohrférderer in den Fillschacht des Kessels. Feuerungsriickstande - bei Anthrazitkohle nur gering
fugig anfallend - werden staubfrei per Schneckenférderer in einen Aschebehalter transportiert.

Brennstoffeinsatz

Der Carbocal-Kessel ist fir den Einsatz von getrockneter Anthrazit-
Kohle konzipiert.

Kérnungsaufbau (Bestimmung nach DIN 23006)

+16 16 -8 -8 mm
ca. 2,1 ca. 96,9 | ca. 1,0 | Gew. %0

Schuttdichte
(Bestimmung nach DIN 51705, Angabe + 30 kg/m3) ca. 790 kg/m?

Grundanalyse
nach DIN
Wasser (roh) in % 51718 2,0-4,0 2,2
Asche (wf) in % 51719 3,0-5,0 3,7
FluchtigeBest.(Wf)in%o 51720 4,5-6,1 5,5
Cfx (wf) in % errechnet 89,0 - 92,5 90,8
Schwefel 51274 0,69 - 0,85 0,75
Heizwert (roh) kJ/kg 51900 31800 - 33400 33073
Heizwert (wf) kJ/kg 51900 33500 - 34300 33872

Fir die Einhaltung der Emissionsgrenzwerte empfehlen wir Anthrazitkohle
von DSK Ibbenbiren.
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0‘ ?NLfIEtFEIRUNf b B toffanlief e Vollautomatischer Fillschachtkessel, als Einzel-
- omiortable und saubere Brennstotianiieterung - oder als Doppelkessel, Kesselleistung auf Mini-

gurtl:: SCKh Iauchf_t')rgere\r,/ Fér?%bﬁ,r_]l? Bel=] malwerte des Nennlastbetriebes reduzierbar,
rekies Rippen in den Vorratsbenhafter. hoher Kesselwirkungsgrad tber den gesamten
Lastbereich.

A= STEUERUNG
y Speicherprogrammierbare Steuerung

der Kesselfunktionen und der gesamten
Peripherie. Auf Wunsch Anbindung an
eine Ferniberwachung.

‘ LAGERUNG = KESSELBESCHICKUNG
' Vorratsbehélter aus standardisier- e Automatisch {iber raumkurvengéngigen
ten Bauteilen, optimale Anpassung Wendelforderer, weitreichende Freiheit in
an bauliche Gegebenheiten. der Aufstellung von Vorratsbehalter und
Kessel.

23 ENTASCHUNG
Automatische Entaschung Uber Schneckenférderer, staubfrei in einen Aschebehélter.






